Technisches Datenblatt

Vedapont EP/N
Vedapont EP/N-Speed

Losemittelfreie Epoxidharze.

DAG

PRODUKTTYP UND EINSATZGEBIETE

Vedapont EP/N 2-Komponenten-Epoxidharz (A + B),
|6semittelfrei

VedapontEP/NSpeed  3-Komponenten-Epoxidharz (A+B+C),
|6semittelfrei, beschleunigt

Gebindegrofe Vedapont EP/N Komp. A + B, Doppelgebinde
(21 kg Komp. A +7 kg Komp. B).
Vedapont EP/N Speed Komp. C, 0,840 kg
Gebinde (Karton mit 12 Gebinden a 0,840 kg).

Farbe Rot eingefarbt —wahlweise gelblich transparent
Vedapont EP/N Vedapont EP/N: Grundprufung durchgefuhrt

ist gepruft, zugelassen  beiKiwa GmbH Polymer Institut gemaf

und klassifiziert TL/TP-BEL-EP der ZTV-ING, Teil 6 - Brickenbelage,
gemal’ Prafbericht P 6671 vom 10.06.2010.

VEDAPONT EP/N - Speed: Grundprutfung durch-

gefuhrt bei Kiwa GmbH Polymer Institut gemaf’

TL/TP-BEL-EP der ZTV-ING Teil 6 Brickenbelage, Prufbericht P 10019 vom 16.11.2016.

Die Materialien werden gefuhrtin der ,Zusammenstellung der zertifizierten Stoff-und Stoffsysteme" beider
Bundesanstalt fur Strakenwesen (BAST) nach TL-BEL EP, TL-BEL-B Teil 1 und TL-BEL-B Teil 2.

Fur folgende Stoffe und Stoffsysteme liegen Ausfihrungsanweisungen nach ZTV-ING, Teil 6 vor:

= Vedapont EP/N—Vedapont EP/N Speed/ Vedapont BE

= Vedapont EP/N—Vedapont EP/N Speed/ Vedapont GA 5 APP

= Vedapont EP/N—Vedapont EP/N Speed/ Vedapont WA 2

Anwendungsgebiete Mit Vedapont EP/N werden Grundierungen, Versiegelungen und Kratzspachtelungen unter Asphaltbeldgen
auf Beton ausgefuhrt gemaf ZTV-ING Teil 6, Abschnitt 1 und 2 (TL-BEL-B Teil 1 und Teil 2)
DIN 18532 — Abdichtung von befahrbaren Verkehrsflachen auf Beton(Teil 2 + 3), in Abhangigkeit der
Anforderungen an Nutzungsklassen und Bauweisen
Mit Vedapont EP/N Speed werden Grundierungen, Versiegelungen und Kratzspachtelungen unter Asphalt-
belagen auf Beton ausgefuhrt gemalk ZTV-ING Teil 6, Abschnitt 1 und 2 (TL-BEL-B Teil 1 und Teil 2)
DIN 18532 — Abdichtung von befahrbaren Verkehrsflachen auf Beton (Teil 2 und Teil 3), in Abhangikeit der
Anforderungen an Nutzungsklassen und Bauweisen

Eigenschaftsprofil = [ dsemittelfrei

Vedapont EP/N bzw. = Niedrigviskos

Vedapont EP/N = Gepruftes Produkt, fremdUberwacht

Speed = Verwendbar fur Grundierung und Versiegelung auf mindestens 7 Tage altem Beton gem. ZTV-ING Teil 6,

Abschnitt 1, Nr. 4.1 (4), (Vedapont EP/N Komp. A + B)
= Hartet auch beiniedrigen Temperaturen bis 8 °C noch aus
= Hitzebestandig beider SchweilRbahnverlegung

partof [
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TECHNISCHE DATEN Vedapont EP/N

Anwendungsdaten

(bei + 23 °C und 50 % rel. Luftfeuchte)

Eigenschaft Einheit Wert

Mischungsverhaltnis - Komp. A:Komp.B=3:1MT (= Masseteile)

Konsistenz der Mischung - flussig

Farbe der Mischung - Rot eingefarbt —wahlweise gelblich transparent

Dichte g/cm? 1,08

Viskositat Brookfield mPas 270

Topfzeit Min 30

Verarbeitungstemperatur °C +8bis + 40

Luft und Untergrundtemperatur °K 3 (Uber Taupunkt)

Eigenschaft: Relative - max. 85 % bei23°C

Luftfeuchtigkeit bei Einbau

Verbrauchsmengen kg/m?je AG Grundierung: ca.0,3-0,5
kg/m?je AG Versiegelung:ca. 0,6 -1,0

kg/m?je mm

Kratzspachtelung: ca. 1,9 Schichtdicke
beiFullgrad
Harz: QS-Sieblinie 1:3 MT
Der Verbrauchist abhangig von der
Untergrundbeschaffenheit.

Verarbeitungszeit
bei +10°C
bei+23°C
bei +30°C

Minuten

60
30
15

Wartezeit! bis zum Aufbringen einer
nachfolgenden Lage Vedapont EP/N
bei+10°C
bei+23°C
bei+30°C

ca. Stunden

*bzw. sobald es der Erhartungszustand der einzelnen Lagen zulasst

Min.* Max.*
24 48
12 24

Wartezeit! bis zur Applikation des
Bitumenabdichtungssystems
bei+10°C

bei+23°C

bei+30°C

Stunden

24 bis 48
12 bis 24
6 bis 12
jenach Ergebnis der Haftzugwerte

Wartezeit! bis zur Prifung
der Abreilifestigkeit bei
Bauteiltemperaturen
+10°C

+23°C

+30°C

Stunden

24 bis 48
12 bis 24
6 bis 12
je nach Ergebnis der Haftzugwerte

! Beiden aufgefuhrten Werten handelt es sich um Empfehlungen. Die tatsachlichen Werte sind am Objekt zu ermitteln bzw. festzustellen.

Endeigenschaften

Haftzugsfestigkeit auf trockenem Beton nach 7 Tagen

N/mm?

> 2,5 (Betonbruch)

Haftzugsfestigkeit auf feuchtem Beton nach 7 Tagen

N/mm?

2,4 (Betonbruch)
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VERLEGEHINWEISE UND ZUSATZLICHE HINWEISE

Lagerungshinweise In gut verschlossenen Originalgebinden ist das Produkt in trockenen und temperierten Rdumen
(>+5°C) 12 Monate ab Herstelldatum lagerfahig.

Chemische Vedapont EP/Nist u.a. bestandig gegen Tausalzlésung und gegen mineralische Treib- und Schmier-
Bestandigkeit stoffe.
Thermische Prufung mit offener Flamme (Simulation des AufschweiRvorgangs).

Bestandigkeit

Untergrund- Die Unterlage fur die Uberarbeitung muss den Vorgaben der ZTV-ING Teil 6, Abschnitt 1/2 ent-
vorbereitung sprechen. Wie diese herzustellenist, wirdim Abschnitt ,Vorbereitung des Untergrundes” beschrieben.
Vor Beginn der Arbeitenist der Untergrund auf Tragfahigkeit zu Uberprufen.
Er muss durch ein geeignetes Verfahren (Frasen, Kugelstrahlen, Sandstrahlen, Schleifen, etc.) vor-
bereitet werden. Bei hochfesten Betonen oder vakuumierten Oberflachen bzw. bei extrem geglatteten
Betonoberflachen mussin der Regel eine intensivere Oberflachenvorbereitung erfolgen. Nach der
Vorbereitung sollten die Zuschlage erkennbar sein.
Die Oberflachenvorbereitung bestimmt Griffigkeit, Rauhigkeit und die zu erreichende Qualitat der
Oberflache. Der Untergrund muss grundsatzlich sauber und frei von allen losen Teilen, Zement-
schlamme, Staub, Ol und sonstigen trennend wirkenden Stoffen sein. Er muss eine Abreilkfestigkeit
vonim Mittel mind. 1,5 N/mm? aufweisen (kleinster Einzelwert 1,0 N/mm?).
Fur die Betonfeuchte geltenim Falle der Betonbrucken die Anforderungen der ZTV-ING. Beianderen
Bauwerkenist darauf zu achten, dass die Betonfeuchte an der Oberflache kleiner als 4 M.-% (gemessen
mit dem CM-Gerat) ist (keine aufsteigende Feuchtigkeit).

Mischen Vedapont EP/N besteht aus einer Stamm- und einer Harterkomponente, die im richtigen, aufeinan-
der abgestimmten Mischungsverhaéltnis geliefert werden.
Die Komponente B (Harter) ist vollstandig in das Gebinde der Komponente A (Harz) zu entleeren.
Sofortim Anschluss daran erfolgt das grindliche Zusammenmischen mit einemlangsam laufenden
Elektrorthrer (z.B. Bohrmaschine mit Quirl), und zwar so lange, bis die Mischunghomogenist. Es ist
darauf zu achten, dass auch im Rand-und Bodenbereich des Mischgefales eine vollstandige Durch-
mischung stattfindet.
Die Mischdauer betragt mindestens 2 Minuten undist erst dann beendet, wenn eine homogene Mi-
schung vorliegt. Das gemischte Material in ein sauberes Gefal umfullen (umtopfen) und nochmals
kurz durchmischen.
Vedapont EP/N kann auf der Baustelle mit mineralischen Fullstoffen gefullt werden. Hierzuist die
werksgemischte Sieblinie Silimix 270 in das homogen gemischte Epoxidharz einzuarbeiten.
Werden vorkonfektionierte Sandmischungen verarbeitet, so sind jeweils komplette Sacke zu verwen-
den, da diese beim Transport zum Entmischen neigen.

Verarbeitungshinweise Die relative Luftfeuchtigkeit darf bei dem Einbau des Materials 75 % bei 12 °C, bzw. 85 % bei 23 °C
(Allgemeines) Anwendungstemperatur nicht Uberschreiten. Die Untergrund- bzw. Umgebungstemperatur sollten
minimal +8 °C und maximal +40 °C betragen.
Der Taupunkt sollte 3°K Uber der Untergrundtemperatur liegen.
Nach dem Auftragen muss Vedapont EP/N fur einen Zeitraum von 5 bis 6 Stunden (bei Normalklima
23°C/50 % r.F.) vor dem Einwirken von Feuchtigkeit (Regen, Taufeuchtigkeit etc.) geschutzt werden.
Kommt es dennoch zu einer Feuchtigkeitseinwirkung, kann eine WeiRverfarbung und/oder Klebrig-
keit an der unmittelbaren Oberflache auftreten. Darunter befindliches Material hartet einwandfrei
aus.
Die WeiRverfarbung bzw. Klebrigkeit vermindert u.U. stark die Haftung zur nachfolgenden Bitumen-
schweiflbahn oder Beschichtung und muss daher ggf. entfernt werden (z.B. Kugelstrahlen). Durch
Abstreuen der frischen Grundierung bzw. der einzelnen Schichten im Uberschuss wird eine Haf-
tungsbeeintrachtigung durch unerwartete Feuchtigkeitseinwirkung (Regenschauer) vermieden.
Die Arbeiten durfen nicht aufgefuhrt werden bei: Niederschlag, Taubildung, Nasse, bei Oberflachen-
temperaturen unter 8 °C und Uber 40 °C und bei schnell steigenden Objekttemperaturen, z.B.
direkter Sonneneinstrahlung. Bei hohen Temperaturen wird die Aushéartereaktion beschleunigt, so
dass die Staubtrockenzeit und Wartezeit bis zur Begehbarkeit sowie vor allem die Verarbeitungs-
zeiten verkUrzt werden.
Fur eine vollstandige Aushartung des Reaktionskunststoffes muss die mittlere Temperatur Uber der
Mindestaushartetemperatur liegen.

Anwendungsbeispiele Fur die nachfolgenden Anwendungsbeispiele wird empfohlen, den tatsachlichen Verbrauch durch das
(Allgemeines) Anlegen von Musterflachen zu bestimmen. Dabei sind die Probeflachen, mind. 10 m?, bis zur Sattigung
zu tranken.
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Grundierung Die Untergrundvorbereitung erfolgt wie beschrieben. Danach ist Vedapont EP/N flutend in einem
aufBeton Arbeitsgang mit ca. 300-500 g/m? auf die vorbereitete Betonoberflache aufzubringen. Das ange-
mischte Material ist auf dievorbereitete Betonoberflache zu gieRen und mittels Gummischieber oder
Lammfellwalze zu verteilen.
Dem Material ist danach ausreichend Zeit zu lassen (ca. 5-10 Minuten), umin die Poren des Betonun-
tergrundes einzudringen, bevor es mit der Lammfellrolle nachgerollt wird, damit eine gleichmaliige
Materialverteilung erreicht wird. Materialansammlungen (PfUtzenbildung) sind zu vermeiden.
Damit das flussige Vedapont EP/N nicht wieder in Vertiefungen ablaufen kann, ist unverzuglich nach
dem Rollen mit feuergetrocknetem Quarzsand der Kérnung 0,2-0,7 mm (max. 1.000 g/m?) abzu-
streuen. Es wird nichtim Uberschuss abgestreut, sondern so, dass ,Korn neben Korn" liegt.

Versiegelung Der Aufbau entspricht den Anforderungen gem. ZTV-ING. Teil 6, Abschnitt 1/2.

aufBeton Die Untergrundvorbereitung erfolgt wie beschrieben. Der erste Arbeitsgang entspricht der Grundierung
auf Beton. Die Abstreuung muss in jedem Fall mit trockenem Quarzsand der Kérnung 0,7-1,2 mmim
Uberschuss erfolgen. Nicht fest haftendes Abstreumaterial ist zu entfernen, sobald es der Erhartungs-
zustand dieser Lage zulasst.
AnschlieRend wird zum VerschlieRen der noch verbliebenen Poren in einem zweiten Arbeitsgang
Vedapont EP/Nin einer Menge von mindestens 600 g/m? gleichmaRig aufgebracht und so verteilt,
dass Materialansammlungen vermieden werden, die Abstreuung gleichmalig benetzt ist und eine
gleichmaRig rauhe und augenscheinlich geschlossene Oberflache vorliegt. Diese Oberflache wird
nicht abgestreut.

Kratzspachtelung Vertiefungen bis 0,5 cm sind durch Kratzspachtelungen mit Vedapont EP/N und feuergetrocknetem
aufBeton Quarzsand in abgestimmter Sieblinie Silimix 270 auszugleichen. Nach der Untergrundvorbereitung
erfolgt vor dem Auftrag der Kratzspachtelung eine Grundierung der Betonoberflache mit ca. 400 g/m?
Vedapont EP/N.
Das Reaktionsharz wird dabei mit der Rolle satt aufgetragen. Eine Pfutzenbildung ist méglichst zu
vermeiden. Daraufist die Kratzspachtelung frisch-in-frisch (siehe ZTV-ING, Teil 6, Abschnitt 1+2)
aufzubringen. Baustellenspezifische Gegebenheiten sowie witterungs-und terminbedingte Grinde
erlauben es, die Grundierung mit feuergetrocknetem Quarzsand der Kérnung 0,2-0,7 mm abzu-
streuen und die Kratzspachtelung spater aufzubringen (siehe ZTV-ING.) Die Kratzspachtelungist so
mit feuergetrocknetem Quarzsand der Kérnung 0,2 —0,7 mm abzustreuen, dass ,Korn neben Korn"
liegt.
Eine Abstreuungim Uberschuss ist zu vermeiden. Nicht festhaftendes Abstreukornist nach Aushéarten
der Kratzspachtelung durch scharfes Auskehren zu entfernen.
Sieblinie:
Werksmischung Silimix 270

Vedapont EP/N— Die Betonflache muss trocken sein.

Verwendung auf Die Prufung der Trockenheit erfolgt nach ZTV-ING, Teil 6, Abschnitt 1, Pkt. 4.1 (4)

mindestens 7 Tage Die Untergrundvorbereitung erfolgt wie vor beschrieben.

altem Beton Danachist die mindestens 7 Tage alte Betonoberflache gem. ZTV-INGin 2 Arbeitsgangen zu versiegeln.

1. Arbeitsgang:

Vedapont EP/N ist mit einer Menge von mindestens 500 g/m? auf die vorbereitete Betonflache auf-
zubringen. Dem Material ist danach ausreichend Zeit zu lassen (5-10 Minuten), umin die Poren des
Betonuntergrundes einzudringen, bevor es mit der Lammfellrolle nachgerollt wird, damit eine gleich-
maRige Materialverteilung erreicht wird. Das Epoxidharz ist dabei so zu verteilen, dass Material-
ansammlungen (Pfutzenbildung)vermieden werden. Die noch frische Grundierung ist mit feuerge-
trocknetem Quarzsand der Kérnung 0,7 — 1,2 mm abzustreuen, Verbrauch ca. 1.000 g/m?. Nicht
festhaftendes Abstreumaterial ist zu entfernen, sobald es der Erhartungszustand zulasst.

2. Arbeitsgang:

Vedapont EP/N wird in einer Menge von mindestens 600 g/m? gleichmaRig aufgebracht. Das Harz ist
so zu verteilen, dass Materialansammlungen (Pfutzenbildung) vermieden werden, die Abstreuung
gleichmalig benetzt ist und eine gleichmaliig raue und augenscheinlich geschlossene Oberflache
vorliegt. Diese Oberflache wird nicht abgestreut.

Hinweis Nach dem Auftragen des letzten Arbeitsganges muss eine Wartezeit von einem Tag bei 23 °C bzw.
3 Tagen bei 10 °C mittlerer Umgebungstemperatur bis zum Aufbringen von Schweilibahnen ein-

gehaltenwerden.

Reinigung Vedapont EP/N kann im frischen Zustand mit Spiritus entfernt werden. Erhartetes Material I8sst sich

nur mechanisch entfernen.

Seite 4von 8



TECHNISCHE DATEN VEDAPONT EP/N Speed

Anwendungsdaten

(bei + 23 °C und 50 % rel. Luftfeuchte)

Eigenschaft Einheit Ergebnis

Mischungsverhaltnis - Komp. A:Komp. B:Komp.C =
3:1:0,12 MT (= Masseteile)

Konsistenz der Mischung - flussig

Farbe der Mischung - Rot eingeféarbt oder gelblich transparent

Dichte g/cm? 1,08

Viskositat Brookfield mPas 870

Topfzeit Min 22

Verarbeitungstemperatur °C +8°Cbis+40°C

Luft und Untergrundtemperatur °K 3 K (Uber Taupunkt)

Verbrauchsmengen kg/m?je AG Grundierung: ca.0,3-0.,5

kg/m?je AG Versiegelung:ca.0,6-1,0

kg/m?je mm

Kratzspachtelung: ca. 1,9 je mm Schichtdicke

beiFullgrad
Harz: QS-Sieblinie 1:3MT
Der Verbrauch ist abhéngig von der
Unterrundbeschaffenheit

Verarbeitungszeit!: Minuten

bei+8°C 45

bei+23°C 20

bei+30°C 8

Wartezeit! bis zur Applikation des Stunden

Bitumenabdichtungssystems

bei+8°C 8 bis 12

bei+23°C 4bis 8

bei+30°C 3bis4
jenach Ergebnis der Abreif3festigkeit

Wartezeit! bis zur Prifung der Abreil3- Stunden

festigkeit bei Bauteiltemperaturen:
bei+8°C:

bei+23°C:

bei+30°C:

8bis 12
4 bis 8
3 bis 4
je nach Ergebnis der Abreil3festigkeit

! Beiden aufgefuhrten Werten handelt es sich um Empfehlungen. Die tatsachlichen Werte sind am Objekt zu ermitteln bzw. festzustellen.
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VERLEGEHINWEISE UND ZUSATZLICHE HINWEISE

Lagerungshinweise In gut verschlossenen Originalgebinden ist das Produkt in trockenen und temperierten Rdumen
(> +5°C) 24 Monate ab Herstelldatumlagerfahig.

Chemische Vedapont EP/N und Vedapont EP/N-Speedist u.a. bestandig gegen Tausalzlésung und gegen
Bestandigkeit mineralische Treib- und Schmierstoffe

Thermische Bestandigkeit — Prufung mit offener Flamme (Simulation des AufschweiRvorgangs).

Untergrundvorbereitung  Die Unterlage fur die Uberarbeitung muss den Vorgaben der ZTV-ING Teil 6, Abschnitt 1/2 entsprechen.
Wie diese herzustellenist, wirdim Abschnitt ,Vorbereitung des Untergrundes” beschrieben. Vor Be-
ginnder Arbeitenist der Untergrund auf Tragfahigkeit zu Uberprufen. Er muss durch ein geeignetes
Verfahren (Frasen, Kugelstrahlen, Sandstrahlen, Schleifen, etc.) vorbereitet werden. Bei hochfesten
Betonen oder vakuumierten Oberflachen bzw. bei extrem geglatteten Betonoberflachen mussin der
Regel eine intensivere Oberflachenvorbereitung erfolgen. Nach der Vorbereitung sollten die Zu-
schlage erkennbar sein. Die Oberflachenvorbereitung bestimmt Griffigkeit, Rauhigkeit und die zu er-
reichende Qualitat der Oberflache. Der Untergrund muss grundsatzlich sauber und freivon allen
losen Teilen, Zementschlamme, Staub, Ol und sonstigen trennend wirkenden Stoffen sein. Er muss
eine Abreilfestigkeit vonim Mittel mind. 1,5 N/mm? aufweisen (kleinster Einzelwert 1,0 N/mm?).

Fur die Betonfeuchte geltenim Falle der Betonbrucken die Anforderungen der ZTV-ING. Beianderen
Bauwerkenist darauf zu achten, dass die Betonfeuchte an der Oberflache kleiner als 4 M.-%

(gemessen mit dem CM-Gerat) ist (keine aufsteigende Feuchtigkeit).

Mischen Vedapont EP/N mit Vedapont EP/N-Speed besteht aus 3 Komponenten:
Vedapont EP/N (Komp. A + B) 28 kg Doppelgebinde
Vedapont EP/N-Speed (Komp. C) 0,840 kg Gebinde.
Die Komponente B (Harter) ist vollstandig in das Gebinde der Komponente A (Harz) zu entleeren.
Sofortim Anschluss daran erfolgt das grindliche Zusammenmischen mit einemlangsam laufenden
Elektroruhrer (z.B. Bohrmaschine mit Quirl), und zwar so lange, bis die Mischung homogen ist. Un-
mittelbar danach wird das Gebinde Komp. C —Vedapont EP/N-Speed vollsténdig in die Mischung
(Vedapont Kom. A+B) entleert und homogen eingeruhrt. Es ist darauf zu achten, dass auch im Rand-
und Bodenbereich des Mischgefalies eine vollstandige Durchmischung stattfindet. Die Mischdauer
betragt mindestens 2 Minuten undist erst dann beendet, wenn eine homogene Mischung vorliegt.
Das gemischte Material in ein sauberes Gefalt umfullen und nochmals kurz durchmischen. Vedapont
EP/Nund Vedapont EP/N-Speed kann auf der Baustelle mit
mineralischen Fullstoffen gefullt werden. Hierzu ist die werksgemischte Sieblinie Silimix 270 in das
homogen gemischte Epoxidharz einzuarbeiten. Werden vorkonfektionierte Sandmischungen verarbei-
tet, so sind jeweils komplette Sacke zu verwenden, da diese beim Transport zum Entmischen neigen.

Verarbeitungshinweise Die relative Luftfeuchtigkeit darf bei dem Einbau des Materials 75 % bei 12 °C, bzw. 85 % bei 23 °C Anwen-

(Allgemeines) dungstemperatur nicht iberschreiten. Die Untergrund- bzw. Umgebungstemperatur solliten minimal +8 °C
und maximal +40 °C betragen. Der Taupunkt sollte 3°K Uber der Untergrundtemperatur liegen.
Nach dem Auftragen muss Vedapont EP/N mit Vedapont EP/N-Speed fur einen Zeitraum von 5 bis 6
Stunden (beiNormalklima 23 °C/50 %r.F.) vor dem Einwirken von Feuchtigkeit (Regen, Taufeuchtigkeit etc.)
geschutzt werden. Kommt es dennoch zu einer Feuchtigkeitseinwirkung, kann eine Weildverfarbung und/
oder Klebrigkeit an der unmittelbaren Oberflache auftreten. Darunter befindliches Material hartet ein-
wandfrei aus. Die WeiRverfarbung bzw. Klebrigkeit vermindert u.U. stark die Haftung zur nachfolgenden
Bitumenschweiltbahn oder Beschichtung und muss daher ggf. entfernt werden (z.B. Kugelstrahlen). Durch
Abstreuen der frischen Grundierung bzw. der einzelnen Schichten im Uberschuss wird eine Haftungs-
beeintrachtigung durch unerwartete Feuchtigkeitseinwirkung (Regenschauer) vermieden. Die Arbeiten
durfen nicht aufgefuhrt werden bei: Niederschlag, Taubildung, Nasse, bei Oberflachentemperaturen un-
ter 8 °Cund Uber 40 °C und bei schnell steigenden Objekttemperaturen, z.B. direkter Sonneneinstrahlung.
Beihohen Temperaturen wird die Aushartereaktion beschleunigt, so dass die Staubtrockenzeit und War-
tezeit bis zur Begehbarkeit sowie vor allem die Verarbeitungszeiten verkurzt werden. Fur eine vollstandige
Aushartung des Reaktionskunststoffes muss die mittlere Temperatur Uber der Mindestaushartetemperatur

liegen.
Anwendungsbeispiele Fur die nachfolgenden Anwendungsbeispiele wird empfohlen, dentatsachlichen Verbrauch durch das Anlegen
(Allgemeines) von Musterflachen zu bestimmen. Dabei sind die Probeflachen, mind. 10 m?, bis zur Sattigung zu tranken.
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Grundierung auf Beton Die Untergrundvorbereitung erfolgt wie vor beschrieben. Danachist Vedapont EP/N mit Vedapont
EP/N-Speed flutend in einem Arbeitsgang mit ca. 300-500 g/m? auf die vorbereitete Betonober-
flache aufzubringen. Das angemischte Materialist demnach auf dievorbereitete Betonoberflache zu
giefsen und mittels Gummischieber oder Lamnmfellwalze zu verteilen. Dem Materialist danach ausreichend
Zeit zulassen (ca. 5-10 Minuten), um in die Poren des Betonuntergrundes einzudringen, bevor es mit
der Lammfellrolle nachgerolit wird, damit eine gleichmalige Materialverteilung erreicht wird. Material-
ansammlungen (Pfutzenbildung) sind zu vermeiden. Damit das flissige Vedapont EP/N mit Vedapont
EP/N-Speed nicht wieder in Vertiefungen ablaufen kann, ist unverzuglich nach dem Rollen mit feuer-
getrocknetem Quarzsand der Kérnung 0,2-0,7 mm ( max. 1000 g/m?) abzustreuen. Es wird nichtim
Uberschuss abgestreut, sondern so, dass ,Korn neben Korn" liegt.

Versiegelung auf Beton Der Aufbau entspricht den Anforderungen gem. ZTV-ING. Teil 6, Abschnitt 1/2. Die Untergrund-
vorbereitung erfolgt wie beschrieben. Der erste Arbeitsgang entspricht der Grundierung auf Beton.
Die Abstreuung muss in jedem Fall mit trockenem Quarzsand der Kérnung 0,7-1,2 mmim Uber-
schuss erfolgen. Nicht fest haftendes Abstreumaterialist zu entfernen, sobald es der Erhartungs-
zustand dieser Lage zuldsst. Anschlieend wird zum VerschlieRen der noch verbliebenen Porenin
einem zweiten Arbeitsgang Vedapont EP/N mit Vedapont EP/N-Speed in einer Menge von mindestens
600 g/m? gleichmaRig aufgebracht und so verteilt, dass Materialansammlungen vermieden werden,
die Abstreuung gleichmaRig benetzt ist und eine gleichmagig rauhe und augenscheinlich geschlossene
Oberflache vorliegt. Diese Oberflache wird nicht abgestreut.

Kratzspachtelung auf Vertiefungen bis 0,5 cm sind durch Kratzspachtelungen mit Vedapont EP/N mit Vedapont EP/N-
Beton Speedund feuergetrocknetem Quarzsand in abgestimmter Sieblinie Silimix 270 auszugleichen. Nach
der Untergrundvorbereitung erfolgt vor dem Auftrag der Kratzspachtelung eine Grundierung der Be-
tonoberflache mit ca. 400 g/m? Vedapont EP/N mit Vedapont EP/N-Speed.
Das Reaktionsharz wird dabei mit der Rolle satt aufgetragen. Eine Pfutzenbildung ist méglichst zu
vermeiden. Daraufist die Kratzspachtelung frisch-in-frisch (siehe ZTV-ING, Teil 6, Abschnitt 1+2)
aufzubringen. Baustellenspezifische Gegebenheiten sowie witterungs- und terminbedingte Grinde
erlauben es, die Grundierung mit feuergetrocknetem Quarzsand der Kérnung 0,2-0,7 mm abzu-
streuen und die Kratzspachtelung spater aufzubringen (siehe ZTV-ING.) Die Kratzspachtelungist so
mit feuergetrocknetem Quarzsand der Kérnung 0,2-0,7 mm abzustreuen, dass ,Korn neben Korn"
liegt. Eine Abstreuungim Uberschuss ist zu vermeiden. Nicht festhaftendes Abstreukornist nach
Ausharten der Kratzspachtelung durch scharfes Auskehren zu entfernen.
Hinweis: Nach Auftragen des letzten Arbeitsganges muss eine Wartezeit von einem Tag bei 23 °C
bzw. 3 Tagen bei 10 °C mittlerer Umgebungstemperatur bis zum Aufbringen von Schweilsbahnen
eingehalten werden.
Sieblinie: Werksmischung Silimix 270

Hinweis Nach Auftragen desletzten Arbeitsganges muss eine Wartezeit von 4 Stunden bei 23 °C bzw.
12 Stunden bei 10 °C mittlerer Umgebungstemperatur bis zum Aufbringen von Schweiflbahnen ein-
gehaltenwerden.

Reinigung Vedapont EP/N Speed kannim frischen Zustand mit Spiritus entfernt werden. Erhartetes Material
lasst sich nur mechanisch entfernen.

Gefahren-und Vedapont EP/N Komponente A:
Sicherheitshinweise Gefahrenhinweise:
H 315 Verursacht Hautreizungen
H317 Kann allergische Hautreaktionen verursachen
H 319 Verursacht schwere Augenreizung
H411 Giftig fur Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung

Gefahrenhinweise (EU):

EUH 205 Enthalt epoxidhaltige Verbindungen. Kann allergische Reaktionen hervorrufen.

Sicherheitshinweise:

p273 Freisetzungin die Umwelt vermeiden
P 280 Schutzhandschuhe / Schutzkleidung / Augenschutz / Gesichtsschutz tragen
P 337+P 313 Beianhaltender Augenreizung: Arztlichen Rat einholen
arztliche Hilfe hinzuziehen.
P 391 Verschittete Mengen aufnehmen
P 501 Inhalt/Behalter gemafk lokalen und nationalen Vorschriften der Entsorgung zu-
fuhren.
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Vedapont EP/N Komponente B:
Gefahrenhinweise:

H 302 Gesundheitsschéadlich bei Verschlucken

H314 Verursacht schwere Veratzungen der Haut und schwere Augenschaden
H317 Kann allergische Hautreaktionen verursachen

H412 Schadlich fur Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung

Gefahrenhinweise (EU):

EUH 208 Enthalt Bis[(dimethylamino)methyllphenol. Kann allergische Reaktionen hervor-

rufen.

Sicherheitshinweise:

P 264 Nach Gebrauch mit Wasser und Seife griindlich waschen

P 280 Schutzhandschuhe / Schutzkleidung / Augenschutz / Gesichtsschutz tragen

P 303+P 361+P 353 BeiBerthrung mit der Haut (oder dem Haar): Alle kontaminierten Kleidungs-
stlcke sofort ausziehen. Haut mit Wasser abwaschen (oder duschen).

P 305+P 351+P 338 BeiKontakt mit den Augen: Einige Minuten lang behutsam mit Wasser spulen.

Eventuell vorhandene Kontaktlinsen nach Méglichkeit entfernen. Weiter spulen.

P 310 Sofort Giftinformationszentrum/ Arzt anrufen.
P 501 Inhalt/Behalter gemal lokalen und nationalen Vorschriften der Entsorgung zu-
fuhren.

Vedapont EP/N-SPEED Komponente C:
Gefahrenhinweise:

H314 Verursacht schwere Veratzungen der Haut und schwere Augenschaden
H317 Kann allergische Hautreaktionen verursachen
H412 Schédlich fur Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung

Sicherheitshinweise:

P 264 Nach Gebrauch Hande grundlich waschen

P 280 Schutzhandschuhe / Schutzkleidung / Augenschutz / Gesichtsschutz tragen

P 303+P 361+P 353 BeiBeruhrung mit der Haut (oder dem Haar): Alle kontaminierten Kleidungs-
stlcke sofort ausziehen. Haut mit Wasser abwaschen (oder duschen).

P 305+P 351+P 338 BeiKontakt mit den Augen: Einige Minuten lang behutsam mit Wasser spulen.

Eventuell vorhandene Kontaktlinsen nach Méglichkeit entfernen. Weiter spulen.

P 310 Sofort Giftinformationszentrum/ Arzt anrufen.
P 501 Inhalt/Behalter gemal lokalen und nationalen Vorschriften der Entsorgung zu-
fUhren.

Nur in gut belufteten Bereichen verarbeiten. Darf nicht in die Hande von Kindern gelangen. Freiset-
zung in die Umwelt vermeiden. Bei Unwohlsein oder Verschlucken sofort arztlichen Rat einholen und

Verpackung oder dieses technische Merkblatt vorzeigen.

Vedapont EP/N GISCODE: RE 30
Vedapont EP/N-SPEED GISCODE: RE 30

Far den Umgang mit unseren Produkten sind die wesentlichen physikalischen, sicherheitstechni-
schen, toxikologischen und 6kologischen Daten den stoffspezifischen Sicherheitsdatenblattern zu

entnehmen.

Die einschlagigen Vorschriften, wie z. B. Gefahrstoffverordnung, sind zu beachten.

Obige Angaben kénnen nur allgemeine Hinweise sein. Die aufterhalb unseres Einflusses stehenden
Arbeitsbedingungen und die Vielzahl der unterschiedlichen Materialien schlieten einen Anspruch
aus diesen Angaben aus. Im Zweifeslfalle empfeheln wir ausreichende Eigenversuche durchzufiihren
Eine Gewahrleistung kann nur fr die stets gleichbleibende Qualitat unserer Produkte Gbernommen
werden. Samtliche Verbrauchsangaben sind Ca.-Werte und beruhen auf Erfahrungen. Aufgrund der
Vielzahlvon Baustellengegebenheiten kann keine Gewahrleistung fir diese Angaben tbernommen
werden. Fir Auskinfte wenden Sie sich bitte an den technischen Berater. Die angegebenen technischen
Werte werden zum Zeitpunkt der Herstellung ermittelt und kénnen Schwankungen unterliegen, die
jedoch die technisch einwandfreie Funktion des Produktes nicht beeintrachtigen. Technische An-
derungen sind vorbehalten. Es obliegt dem Anwender, die Eignung des Produkts im Objektfall zu
beurteilenund sicherzustellen, dass er Gber die gultige Version des Datenblatts verfugt. Im Ubrigen
gelten unsere jeweils gultigen Allgemeinen Verkaufsbedingungen Inland

Stand: 05/2024. Erstellung nach letztem technischen Stand und Wissen
Technische Anderungen aufgrund von Weiterentwicklungen sind moglich. Technischer Stand: 05/2024.

Die entsprechenden Leistungserklarungen finden Sie unter www.bmigroup.de im Bereich Downloads.

Technische Beratung
Vedag
T 06104 800 1020

E awt.beratung.de@bmigroup.com

BMI Deutschland GmbH
Frankfurter LandstraRRe 2—4
61440 Oberursel

bmigroup.de
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