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1. Ildentification du SEL

Titulaire — Désignation — Destination

TITULAIRE DU PROCEDE

Raison sociale : Icopal SAS

Coordonnées: 23-25 avenue du Docteur Lannelongue
75014 Paris
Tél. +33(0)1 40 84 68 00
Fax.+33(0)1 4084 66 59
www.bmigroup.com/fr

DESIGNATION
Nom : Parathane systéme 1

Le procédé Parathane systéme 1 est un Systéme d'Etan-
chéité Ligquide (SEL) apparent destiné a I'étanchéité des
ouvrages non accessibles tels qu'édicules, ddmes, auvents,
casquettes, chéneaux.

DESTINATION

Parathane Systéme 1 est composé :

» d'un primaire d'accrochage ;

» d'une résine d'étanchéité polyurethane mono-composant
Parathane Coating ;

» d'une couche de finition Parathane Finish UV-Clear
colorée.

Parathane systeme 1 est utilisable en France métropoli-
taine et dans les DROM, en climat de plaine uniguement,
en travaux neuf et réfection.

Nature chimique : polyuréthanne mono-composant.

Coloris : Gris —RAL 7040 ; Blanc —RAL 9010 ; Beige — RAL
1014.

Classe du SEL revendiquée : SE1.
Epaisseur séche minimale de la résine Parathane Coating :

» 1,2 mm pour la France Metropolitaine ;
» 1,5 mm pour les DROM.

pport en maconnerie (béton armé,
hapes adhérentes, etc.).
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2. Composition du systeme
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Tableau 1 - Composition du SEL Parathane Systéme 1 en France métropolitaine (Hors DROM) g
(%)
Composition du SEL » Produits et matériaux Temps de séchage indicatif Délai de recouvrement r-l|1
Consommationminimale a20°C et 60 % d’humidité a20°Cet 60 % d’humidité r:|§1
Support .
Nom du produit - (masse surfacique) Secau . - . =
ot . Nature chimique Circulable Minimal Maximal
Couches + ou désignation toucher
= Bétonsec
= Béton humide non suintant
humidité <6 % al E i-
(humidité <6%alabombe o -thane Epoxy Primer® poxy bi-compasant 0,350 kg/m? 6h 12ha24h  12h 72 h
au carbure) en dispersion aqueuse
= Chape ou enduit de ciment
= Carrelage poncé
. Béton sec (humidité < 4,5 %
Primaire mesurce alabombe au Polyuréthanne
carbure) Parathane Primer Y , 0,200 kg/m? 2h 4h 4h 24w
) ) mono-composant solvanté
= Chape ou enduit de ciment
. Métaux
= Bétonsec
= Beéton humide non suintant Polvuréthanne bi-composant
(humidité < 6 % a labombe Parathane Primer Universal Y P 0,300 kg/m? 8h 8haz24h 8h 48 hW
sans solvant
au carbure)
= Chape ou enduit de ciment
1,5 kg/m?
Parathane Coating est mis en ceuvre :
. ) ! : , » soiten 2 couches de 750 g/m?;
. R t Parathane Coating d bl Pol th
Etanchéite appor .ee Sur are ar'we .Oa nd |sp9n| © oyurethanne . » soit en une couche unique de 1,5 kg/m?, appliquée  6h 12ha24h 12h 24/72h@
le primaire en coloris gris, blanc, beige mono-composant solvanté . . 1 . .
a laraclette crantée métallique avec ajout prealable
de Parathane Accelerator ®) dans Parathane
Coating.
Parathane Finish UV-Clear ,
o ) , Polyuréthanne
coloré disponible en coloris ,
) mono-composant solvanté
gris, blanc
. Rapportée surle
Finit - 150 g/m? 5h 12h 12h 48 h
nen Parathane Coating Parathane Finish UV-Clear Polyurethanne o

mono-composant solvante
+ Pate pigmentaire sans
solvant

incolore + Parathane Colour ¥
disponible en coloris beige

(1) Au-dela et dans la limite de 72 h (3 jours), il y a lieu d'appliquer une nouvelle couche de primaire. Si le délai de recouvrement est supérieur a trois jours, il faut
poncer pour revenir au support.

(2) 72 h max entre 2 couches de Parathane Coating, 24 h max pour l'application de la finition Parathane Finish UV-Clear coloré. Au-dela il y a lieu d'appliquer une
couche de Parathane Primer pour réactiver la surface avant mise en ceuvre de la deuxiéme couche ou de la couche de finition.

(3) Parathane Accelerator est livré en conditionnement prédosé en fonction du conditionnement de Parathane Coating suivant détail au § 3.2.3.

(4) Parathane Colour est conditionné en bidon prédosé pour le mélange avec Parathane Finish UV-Clear suivant détail au § 3.2.4.

(5) La température ambiante pour appliquer Parathane Epoxy Primer doit étre > 10 °C.
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Tableau 2 — Composition du SEL Parathane Systéme 1 dans les DROM
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Composition du SEL » Produits et matériaux Temps de séchage indicatif Délai de recouvrement g
CErEEmEEm mmElE a20°C et 60 % d’humidité a20°C et 60 % d’humidité :
Support .
Nom du produit - (masse surfacique) Secau . . . P
.. . Nature chimique Circulable Minimal Maximal =
Couches ~ ou désignation toucher E
- Bétonsec E
. Béton humide non suintant
humidité < 6 % ala bomb E bi- t
(hurmidite o alabombe Parathane Epoxy Primer ) Poxy _l composant en 0,350 kg/m? 6h 12ha24h 12h 72hW
au carbure) dispersion agueuse
. Chape ou enduit de ciment
. Carrelage poncé
= Béton sec (humidité < 4,5 %
Primaire mesuree ala bombe au Polyuréthanne
carbure) Parathane Primer y , 0,200 kg/m? 2h 4h 4h 24 nhW
) ) mono-composant solvante
= Chape ou enduit de ciment
= Metaux
= Betonsec
= Béton humide non suintant Polvuréthanne bi-composant
(humidité < 6 % a labombe Parathane Primer Universal Y P 0,300 kg/m? 8h 8ha24h 8h 48 ht
sans solvant
au carbure)
= Chape ou enduit de ciment
1,8 kg/m?
Parathane Coating est mis en ceuvre :
) : ) » soit en 2 couches de 900 g/m?;
. R té Parath ting d bl Polyuréth
Etanchéité appor .ee sur are ahe C.oa "9 |sp9n| € oyuretnanne , » soit en une couche unique de 1,8 kg/m?, appliquée  6h 12ha?24h 12h 24/72h@
le primaire en coloris gris, blanc, beige mono-composant solvanté . , L ) ,
a la raclette crantée meétallique avec ajout prealable
de Parathane Accelerator ® dans Parathane
Coating.
Parathane Finish UV-Clear ,
o . . Polyuréthanne
coloreé disponible en coloris )
i mono-composant solvanté
gris, blanc
R té |
Finition apportee surie 150 g/m? 5h 12h 12h 48h

Polyuréthanne
mono-composant solvanté
+ Pate pigmentaire sans
solvant

Parathane Coating Parathane Finish UV-Clear
incolore + Parathane Colour @
disponible en coloris beige

(1) Au-dela et dans la limite de 72 h (3 jours), il y a lieu d'appliquer une nouvelle couche de primaire. Si le délai de recouvrement est supérieur a trois jours, il faut
poncer pour revenir au support.

(2) 72 h max entre 2 couches de Parathane Coating, 24 h max pour I'application de la finition Parathane Finish UV-Clear coloré. Au-dela il y a lieu d'appliquer une
couche de Parathane Primer pour réactiver la surface avant mise en ceuvre de la deuxiéme couche ou de la couche de finition.

(3) Parathane Accelerator est livré en conditionnement prédosé en fonction du conditionnement de Parathane Coating suivant détail au § 3.2.3.

(4) Parathane Colour est conditionné en bidon prédosé pour le mélange avec Parathane Finish UV-Clear suivant détail au § 3.2.4.

(5) La température ambiante pour appliquer Parathane Epoxy Primer doit étre > 10 °C.
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Tableau 3 — Accessoires divers

Nom du produit
ou désignation

Nature chimique Consommation minimale

Accélérateur a utiliser lors de la
mise en ceuvre de Parathane
Coating en couche épaisse

Parathane
Accelerator

Parathane Accelerator est livré
en conditionnement prédose

Amines en fonction du conditionnement
de Parathane Coating suivant
détailau§3.2.3

Traitement des détails Parathane Mastic

Mastic colle 1/3 de cartouche au metre
polyuréthane lineaire

(Angles, joints de retrait, fissures,

' ; Toile jer: lyami
collage d'accessoires) Parathane Mat olle jersey polyamide 1 ml par métre linéaire
de renfort
Bande de caoutchouc
. - ) ) Parathane ) . . o
Traitement des joints de dilatation ) EPDM mince revétue 1 mlpar metre linéaire
Stretching

de non-tisseé polyester

Nettoyant et solvant pour
réactivation de Parathane
Coating

Parathane Solvent

Solvant a base
de xylene

3. Mise en ccuvre

3.1 PRESCRIPTIONS RELATIVES AUX SUPPORTS
3.1.1 GENERALITES

Les éléments porteurs et les supports sont conformes aux
prescriptions des régles professionnelles « SEL balcons et
planchers sur espaces non clos » de juillet 2021.

L'état du support constitue un élement essentiel de la
bonne tenue du systeme : en particulier les supports des-
tinés a recevoir le systeme d'étanchéite Parathane doivent
étre stables et plans, et présenter une surface propre, libre
de tous corps étrangers et sans souillure d'huile, platre,
hydrocarbures.

3.1.2 ELEMENTS PORTEURS ET SUPPORTS
EN MACONNERIE

3.1.2.1 SUPPORTS NEUFS EN MACONNERIE

Sont admis, les éléments porteurs et supports conformes
alaNFDTU 20.12 de type A, B et C et les formes de pente
adhérentes a I'élément porteur. Les bacs collaborant et les
planchers de type D ne sont pas visés.

3.1.2.2 TOLERANCES DE PLANEITE

Les éléements porteurs et supports en maconnerie doivent

respecter les tolérances suivantes :

» 10mm sous laregle de 2 met 3 mmsous laregle de 20cm
(état « surfacé » du § 7.2.2 duDTU 21), en toiture-terrasse
et toiture inaccessible, technique ou avec zone technique,
et terrasse accessible sous protection par dalles sur plots ;

» 7 mm sous laregle de 2 met 2 mm sous laregle de 20cm
(état «lissé » du § 7.2.2duDTU 21), dans le cas de toiture
accessible avec revétement apparent, ou sous protection
lourde autre que par dalles sur plots ou carrelage collé ;

» 5mm sous laregle de 2 met 2 mm sous laregle de 20 cm,
dans le cas de toiture accessible avec carrelage colle sur
le revétement.

Les angles vifs sont rabattus.
3.1.2.3 PENTES DES SUPPORTS
Les pentes sont conformes au tableau 2 des régles profes-

sionnelles « SEL balcons et planchers sur espaces non clos »
dejuillet 2021 (§9.1.1.2.1 : Pentes).
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3.1.2.4 AGE DU SUPPORT
Le support béton est agé au minimum de 28 jours.

3.1.2.5 CARACTERISTIQUES ET CONTROLES
DU SUPPORT (PARTIE COURANTE ET RELEVES)

Avant application, ils seront effectués a I'aide de la fiche
d'autocontréle support / relevé (cf. annexe 1) :

» Cohésion du support :

Contréle de la cohésion superficielle par arrachement
selonle principe de lanorme NF EN 13892-8, a l'aide d'un
materiel approprié et étalonné.

Une mesure (soit 3 pastilles) doit étre réalisée tous les
500 m?, et au minimum une par ouvrage a étancher :
Cohésion::

= > 1 MPapourle béton;

= 20,5 MPa pour le mortier.

Porosité :

Controle de la porosité : verser une goutte d'eau sur le sup-
port et vérifier que le temps d'absorption se situe entre 60
et 240 secondes.

Une mesure doit étre réalisée tous les 500 m?, et au mini-
mMum une par ouvrage a etancher.

Siccité :

Controle de la siccité du support (3 mesures) mesurée a
la bombe a carbure a 4 cm de profondeur. Une mesure
doit étre réalisée tous les 500 m?, et au minimum une par
ouvrage a etancher. Lhumidité massique maximale est de
4,5 % alabombe au carbure a 4 cm de profondeur.
L'utilisation du primaire Parathane Epoxy Primer permet
d'accepter un taux d'humidité maximal dans le support de
6 % alabombe a carbure.

» Planéité (cf. §3.1.2.2).

» Adhérence du carrelage existant (cf. § 3.1.4).

v

v

3.1.2.6 REPARATIONS ET TRAITEMENT
DES FISSURES

Les réparations doivent étre exécuteées, les trous et cavités
bouchés avec des produits conformes a la norme NF EN
1504-3

L'étancheur doit repérer sur toute la surface de I'ouvrage

a étancher les fissures d'ouverture supérieure ou égale a

0,3 mm qui seront traitées selon le § 3.3.3. Les fissures infé-
rieures a 0,3 mm ne sont pas traitées. L'ouverture maximale

des fissures est de 2 mm sans désaffleure.

Dans le cas de travaux neufs, formaliser I'ensemble de ces
points lors d'une réception contradictoire entre entreprise
de gros-ceuvre et entreprise d'étanchéité, sous forme d'un
document écrit (exemples en Annexe D : fiche d'accepta-
tion du support —Modele des régles professionnelles « SEL
balcons et planchers sur espaces non clos » de juillet 2021
ouenannexe 1 de la fiche systeme).
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3.1.3 ANCIENS SUPPORTS EN BETON,
MACONNERIE OU ENDUITS DE CIMENT
ADHERENTS A LELEMENT PORTEUR

Une étude préalable de faisabilité est nécessaire (conserva-
tion ou non du support, pente, hauteur des relevés...).

= Apres sondage, les parties mal adhérentes sont éliminees
et I'état de surface est reconstitué au moyen de produits
dontles caractéristiques sont conformes ala norme NF EN
1504-3.

= Les fissures sont traitées selon le § 3.3.3.
= Le béton est nettoye.

= Une préparation mécanique par poncage, grenaillage ou
rabotage est nécessaire afin d'éliminer tous les déchets et
résidus non adhérents, suivi d'un dépoussiérage soigne.

= En présence de micro-organismes (algues, champignons,
lichens, mousses) un traitement spécifique compatible avec
le support est realisé.

= Sile nettoyage est fait par voie humide, le support doit
ensuite sécher le temps nécessaire pour que son taux
d'humidite residuel n'excede pas 4,5 % mesure a 4 cm de
profondeur mesuré alabombe a carbure.

= Sila surface du béton présente des armatures oxydées,
il faut les traiter et les réparer conformément a la norme
NF P 95-101. Cette disposition ne vise que la seule pro-
tection des armatures (il ne s'agit pas d'un confortement
structurel).

= En présence de graisse ou d'huiles, briler la surface puis
poncer.

= Dans le cas ou les supports cités sont revétus d'une
ancienne étancheité resine ou d'une peinture, le retour
au support est obtenu par poncage puis dépoussiérage
soigne.

= Aprés préparation, la cohésion superficielle doit étre égale
ou supeérieure a 1 MPa pour le béton et 0,5 MPa pour le
mortier de ciment (cf. § 3.1.2.5).

3.1.4 ANCIEN CARRELAGE

Ce support n'est visé que dans le cas de réfection sur ancien
carrelage posé directement sur dalle porteuse ou chape
adhérente, sans revétement d'étanchéite existant.
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Le contréle du support comporte :

» Undiagnostic de I'ancien carrelage : état de surface, adhé-
rence des carreaux (pas plus de 10 % de carreaux présen-
tant des défauts), désaffleurement maximal autorisé entre
carreaux ;

» Le traitement des joints entre carreaux : qualite, résis-
tance;

» Leraccord aux entrées d'eaux pluviales existantes.

Les travaux préparatoires comportent a minima :

a) Carrelage conserveé en totalité :

= Le nettoyage soigné du carrelage et élimination des pro-
duits d'entretien (cires) a I'aide d'un détergent approprié,
puis rincage et séchage complet ;

= Une action mécanique (telle que le poncage a sec) pour
dépolir la surface et éliminer le résidu des produits d'en-
tretien;

= Undépoussiérage.

b) Carrelage partiellement déposé (10 % maximum des

carreaux présents) :

= Soit, le remplacement des carreaux mal adhérents par
des nouveaux carreaux collés ou scellés et repondant
aux exigences du « CPT sols P3 - Rénovation » Cahier
du CSTB 3529_V2, mai 2006 ou selonla norme NF DTU
52.1;

= Soit, le colmatage par un mortier de réparation conforme
alanorme NF EN 1504-3.

Siplus de 10 % des carreaux sont décollés, 'ensemble est
deposé.

Note : le procédé Parathane n'a pas pour effet de
masquer les spectres des joints courants du carrelage.

3.1.5 SUPPORTS DIVERS (ACCESSOIRES ET
POINTS SINGULIERS)

Ce sont des supports d'accessoires en plomb, zinc, cuivre,
aluminium, acier. lls sont nettoyés, avec elimination éven-
tuelle des parties oxydees pour les supports metalliques,
puis léegerement ponces.

Le primaire adapté est ensuite appliqué (cf. § 3.2.2).
3.2 MISEEN CEUVRE EN PARTIE COURANTE
3.2.1 CONDITIONS D'’AMBIANCE

Les conditions d'application sont les suivantes :

» Le SEL ne doit pas étre appliqué sous la pluie ;

» Latempeérature minimale du support doit étre supérieure
de + 3°C alatempérature de rosée ;

10

» Latempérature ambiante et celle du support doivent étre
supérieures ou égales a 5 °C;
» L'hygrométrie maximale de I'air doit étre inférieure a 85 %.

Les conditions de stockage sont les suivantes :

» Par temps chaud (t° > 35 °C), prévoir un stockage des
produits a I'abri de la chaleur ;

» Par temps froid (t° < 5 °C), le stockage en local abrité et
chauffé est obligatoire.

L'utilisation des pots ouverts se fait obligatoirement dans
lajournée.

3.2.2 LES PRIMAIRES

3.2.2.1 CHOIX DES PRIMAIRES ET
CONSOMMATION

Le primaire est choisi en fonction du support.

La consommation minimale est donnée dans les tableaux 1
et2.

3.2.2.2 PARATHANE EPOXY PRIMER

Parathane Epoxy Primer s'applique apres meélange soigneux
des deux composants predoses, et apres dilution avec 10
a 25 % maximum d'eau potable selon la porosité du sup-
port, a la raclette caoutchouc avec égalisation au rouleau,
alabrosse.

Dans le cas d'application en deux passes, la premiere
couche sera diluee avec 25 % maximum d'eau potable et la
seconde avec 10 % maximum d'eau potable.

Conditions d'application :

» Température minimale > 10°C;

» Température maximale < 35°C;

» Température du support supérieure de 3 °C au point
derosee.

3.2.2.3 PARATHANE PRIMER

Parathane Primer s'applique sans dilution, au rouleau, a la
brosse sur supports secs.

Conditions d'application :

» Température minimale > 5°C;

» Température maximale < 35°C;

» Température du support supérieure de 3 °C au point
derosee.

3.2.2.4 PARATHANE PRIMER UNIVERSAL
Parathane Primer Universal est prépare par mélange méca-

nigue soigneux des composants A et B prédosés jusqu'a
obtention d'une couleur uniforme.
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Le temps ouvert est de 30 minutes a 20 °C, une tempéra-
ture supérieure raccourcissant ce temps.

Application a l'aide d'une raclette caoutchouc, au rouleau,
avec une combinaison des deux outils, a la brosse.

Conditions d'application :

» Température minimale > 5°C;

» Température maximale < 35°C;

» Température du support supérieure de 3 °C au point
derosee.

3.2.3 LARESINE PARATHANE COATING

Parathane Coating s'applique en une ou deux couches afin
de réaliser une membrane étanche in situ d'épaisseur

» Conforme au tableau 1 pour la France métropolitaine ;

» Conforme au tableau 2 pour une utilisation dans les DROM.

Lorsque Parathane Coating est mis en ceuvre en 2 couches::

» Il s'applique au rouleau poils longs, a la raclette caoutchouc,
alabrosse pour les détails (Les délais de séchage et de
recouvrement sont donnés dans le tableau 1) ;

» La deuxiéme couche est mise en ceuvre de laméme facon
apres sechage de la premiere couche.

L'ajout de Parathane Accelerator prédosé en fonction du
conditionnement du Parathane Coating permet la réalisa-
tion du SEL lorsque :
» Les conditions climatiques sont médiocres (humidité
<65 % ou >90 %, températures basses < 15 °C ou varia-
tions importantes de ces paramétres) ;
» L'on travaille en couche épaisse :
= L'application en couche épaisse est réservée aux ter-
rasses unitaires de surface inférieure a 30 m*;

= La quantité de mélange est préparée en fonction de la
surface aréaliser ;

= Dans ce cas, I'application du produit est réalisée a la
raclette crantée métallique (dents de 3,5 mm). Aprés
application de la quantité totale conforme aux tableaux 1
et 2, un débullage soigné est réalisé al'aide d'un rouleau
debulleur a picots de 11 mm. Le rouleau est passée, sans
appuyer, a un rythme regulier et en passes croisées.

» Prédosage:
= Utiliser 1 bidon de 250 g de Parathane Accelerator pour

1 bidon de 6 kg de Parathane Coating ;
= Utiliser 1 bidon de 1 kg de Parathane Accelerator pour 1
bidon de 20,4 kg de Parathane Coating.

3.2.4 COUCHE DE FINITION
L'étanchéité Parathane Coating est obligatoirement
complétée par une couche de finition définie dans les

tableaux 1 et 2.

Cette couche de finition s'applique au rouleau a poils courts
et est disponible :

Edition septembre 2022

» Soit en version déja colorée : Parathane Finish UV-Clear
coloré (voir description produit tableau 5) ;

» Soit en version a mélanger sur site : Parathane Finish
UV-Clear + Parathane Colour (voir description produit
tableau 5).
= Utiliser 1 bidon de Parathane Colour (soit 0,5 kg) pour

1 bidon (soit 4 kg) de Parathane Finish UV-Clear.

3.3 TRAITEMENT DES POINTS SINGULIERS
3.3.1 RELEVES
3.3.1.1 NATURE DU SUPPORT DE RELEVE

Le support du releve doit étre solidaire du support de partie
courante, stable, résistant, propre et sec.

Les supports sont ceux visés par les reégles professionnelles
« SEL balcons et planchers sur espaces non clos » de juil-
let 2021,1laNF DTU 20-12, NF DTU 43.1, NF DTU 43.5.

3.3.1.2 DISPOSITIF ECARTANT LES EAUX DE
RUISSELLEMENT EN TETE DE RELEVE

Le dispositif écartant les eaux de ruissellement en téte
de relevé doit étre réalisé conformément aux régles pro-
fessionnelles « SEL balcons et planchers sur espaces non
clos » de juillet 2021 et ala NF DTU 20-12 (voir figures 1,
page suivante).

Cas ou le dispositif écartant les eaux de ruissellement peut
étre supprimé (voir figure 2 page suivante).

Le support des relevés doit étre en maconnerie et solidaire

du support de partie courante. Les releves avec isolation

rapportée sont exclus.

Les supports en maconnerie doivent présenter une cohe-
sion superficielle = 0,5 MPa et une humidité massique maxi-
male du support de 4,5 % mesurée a labombe a carbure a

4 cm de profondeur.

Sila cohésion du support est insuffisante, prévoir un dispo-
sitif d'écartement des eaux de ruissellement conformément
alaNFDTU 20.12.

3.3.1.3 HAUTEUR DES RELEVES

La hauteur des relevés est conforme alaNF DTU 43.1.
3.3.1.4 COMPOSITION DU RELEVE

Le support du relevé recoit le primaire approprié, puis un
cordon de mastic Parathane Mastic dans I'angle afin de
réaliser un petit solin. Un renfort d'angle (toile de développé
15 cm mini) Parathane Mat est marouflé en sus avec une

premiere couche de Parathane Coating.

La deuxiéme couche de Parathane Coating vient recouvrir
la toile et le relevé (voir figure 3 page suivante).

11

| INVHLVYVd

a

L
(9]
I
m
2
(%]
-
m
<
m
[y




PARATHANE | FICHE SYSTEME 1

o = 2oy 4 = o )
. . =0 o 9
€ < 085708 W S s se s 2 S 2 c
K] 0.4 10 5 3 = o ©
E page s} 0,0 .0 < o) O 0 O = © C
o~ o2 o Qoouo (O] o + C T a c > ]
o £9 pu VIR s 0 b} S S =~ | ] ©
] e 3 k9] 0 000,598 ®© 5 (7] o 4, a 9 % ©
M 8 = o} 20° "6 = 2 Ll En § 9 €5 o
o v 9 > 090 © O ) ‘wl O N = o O
o e = %) o5 082) 4 ] 2 n o 0 O 5 n < O
b g 9 Er £ c o 20 ¢° © > ) e..L S
t 53 ca ..m..b/oommnoao Pm o m w ° 5 n o ° o
[ © 0> o c 0 000 10} C a c o X (@© N
T 5% o5 SLRE S2 %z fgae S5 8
2 8 =2 55 ST 28 3 o« 02983 EL S
8 ) &k 55 NN S 0 @) = T 9% 3 o v c £
[ T s © © 009 0 © o) HONNGY n o = o v
§ E: & &8 9902 " =5 ¢ - = GHx  xT g5 =0
S m.m e b0 % % 0 © g s w W% v 3 =R 20
e © 0 - 0 = 7
S RRIAE, 88 7 2 €055 Sog 9o
.w oeaa O O = mrS w0 by 0o, = 2 %
+ " ) :{ 2 0 © 17] C 0 O ¢ o =
[ T [3) \ o - 10) dC o s C
> 5 © S oV og. o C 0 [a) QL o o 0 © © O
5 E 3 7] PSR o & [} o2 9= Q= @ 5 >
0 o 2 120 % o a5 © w0 e.&ﬂ.ﬂ £ 0 0 a 3
o 0 Iy 100 %Y 2 2 O o Z 2 0 2 2 o 08 © O
u T < c 0. 0U0a 0 c .9 C C cC ag © O + 1 0 X
o o8 5 0] 26 2 e 9y Q ogs $29 o3
2 e & B AN IR 28 235 E Ec oW Le32 =238
" S o 00 (% T E © € O 2 < 0 x ® g o O o S 9
© S w6 2§ 3 Eael Bgm ¢85
€ Is) 0w € < O %) o € o 0 5 = o €
k| T o 0o < w99 Q 2 g}
2 5 S 5 x © > o 2 0 ow c Vo > 0
A “ 03 g 350 5 o E® < 5 30 50
v o050 = 5) € 59 o O 5 8 o
o 2 ®©® T Q < = £ 90 o0 a9 o <
ELSS=e m 5 o5by 828 of
= © ) a
R ) = 0 ¢ 2 J € © =

du primaire, obturées avec Parathane Mastic soigneuse-

£
(SN )
S5
< 0o + L= ()] wn © )
m Wﬂd md UN © ml o)
o &8 L £ Q £ 0 .. ©
o C aQ o Q
M = a = 2 o 0»
- + © © a = . C 4+ ~N S o
o . = 0 0 — U C C
o ;85 2 2< o o) 2 O § ©
v £5 B ol o 2 T Q 3 L0 P > Q
wn B3 MeV (0] Cat . C = 0
o © QO <5 o v o0 = «@Q o £ S
e Qo 26, =] — O > S £ © L > 5 Q0
5 S = c 32 c .S 00 O S = mStD:
a © 0 289w oc S C & c 5 c @w c 2
S 50O ERNE=! 59 O ¢ = WS% £ MR D,
1 < Y © X © NN D
g i § fis = E £8s ol w  9t§2
[l o £ o > = K !
2 £o s G T+ = RRT T E® S 525 4
£ o £ > £co m.ea O C = C o & O
@ T L =} 5 9 S c = ..L..Lqu -© O + 0
0w £ 0 a €S ® = 50 g © 32
o c Q c > + 0] S C 5 s o X &)
g 9 58 x 258 5 €3 < o © K 5 n o O
< o C x o O [9] ) L -
=] o S e =] £ <O Um [72] ngrm ) rn_.v..n_l.w..n_lv.v
0w v S8 3 g c oo W o - c = S a05c
[t ~ o 5 c © ‘wd c w o el m.ﬂ o
(] < = Pl Y= (@)
0 14 0 2 L5 o AN c 6 alo
[} e} S frr oo s 22 g = © 0L 0
© %) o n C O le) c v > v @..LO.E
4] c o o O © © © S c PO
2 9 5 2go B Eog £ R
2 B S SSe ¥ o859 o 5 - 0o
© O oL > o e O 5 4 [N
S 3 > 5 0 © v 0 (2] 3 2 © ¢ =
Q [v] o5 - = Q S A C
o c o Q > C 3 wl o < 5
‘® g S6 T g ag M = 0 5 & - 2 n 0 Q3
= w 3 E o202 0w o0 5 5 “ o T g9c?
= = C 0 w o _: % n o0 8
| O ic L © o © [72] %) O 2w O
| Ie) ) o = — > . L O 5 0 s
c c Q © (U 2] o S 0 >
0 (7] G © 20 > © o = o = >S5 S5 Q-© 0
22 Q [+ 4 C = > TR =} n 0 n
[ (V] 5 € O 0 v O
= I~ R o © 0 L O o)l (IO} n <9
=) =) oL XN O N O S5 M = “ QO E o5 % »
poy 2 £& RO = » v oY M S n = w ct
[ [ — 0 . C 5% . o v © v o > -
n £ = M D w0 M > -1 5 4 »n .

13

Edition septembre 2022

Edition septembre 2022

o 0070 % 09 0 g W g K] B I P O N PR |
5 07000 o 720000 ) B % 00005 Y0 05 R0 pgpt0G R pgstG o
> [} Vg m ao@o 0-9: 9 ~ © ooc 0 0 ooOo 0 0 ooo° 0 0 ooOo 0 0 ooo°
® c 09 0. 0% S 0 c 0 0 0 0 .
o 00 % =] Vo U0 i = Vo U0 Yo U0 LRI Yo U0 \

k] 0 Vol pad < = 0,06 0 : O 0,00 0 0,006 0 0,00 0 0,06 0 0,0
[=)] Q Ve c 0 0 0 0 0
g - = N0 2 35 % E 0 0° o ¢ ) 0 0° 0 0° 0 0° 0 0° 0
o 5 c REN AR © = " aofaiaf N G 5 pfw af.ﬁfoy iepa; ieafa:zepf
c c+n 0305 % ) ] b 2 oo TS 2 s P 450 %,
i ot 00572 400 0 o 529 EMARYY nTM ] TN
° 5290 o:co_uon ] € mwm moogofk .mDW © ogcauoi
c S50 ° - 0 09,0 ~ [J] 0 9,0
T 9% aoafoo = s ;mﬁwm o_woaa .MF N.a < aoaaoﬂ
= 8§ ? YRGS 2 g =98 %00 %0 cZ 0 - ge RN
o o0 © /ARSUPRN + £ ec? o Q Ve 5 = = B T © s QA Vo
& 2 Q0 R e jua c &0 = 0 WA o c o O g WAL
a cS0 = MR © + ScS b 230 o 2 © 5 b4 © BE L © 3 Vo
+ T 8 b 00600, 700 o 3 o S¥3 @ 0 g, 30 g Lo = O SEL B U0 g0 1,0
o 553 & 07 0%0 o @ © £ 822 = 2,%0000°0¢ Qow o ¢t §8s ¢ 000°00, 0
c © C > 0 0 R n O ] S ] o o200 00,0 m > = [e] s 0.5 0. 0200
R s &G 9 gﬁ;aoea = £ 35 Pﬂ.m 5 o_woaa QP © £ $6° ) aoaaoﬂ
S S5 aSE S U PR B c 035 30e & 0,0 Yy 20 o0 g B nBS & c 0% 89040
P o3 SYE B V00, D »n O o O Swo B Qs Y0 = F 32 @EQ T PR\ A
o O Soo % ol e [o 3= £ 5 Q< = 0 WAKA =] = S SEO s E WAKK)
o e o w2 ® N9 ¥ a <€ T O Qo © 280 Y7 3 3 O < o © S+ © o AN
S S QLG & 0.2, 00 a0 535 295 < LTS 0w g £ S5k 3 o3 mm DRI
<=2 =95 ° = 0 © o £ 0 0Q0-V¢ 0 ) 9] O c o 000-No (
© =) 55 0.0 07 ° S o 2900 = o o < C o <£ U9 £ RN
© O Qo® £ o Y0 Y © > c O 5] 0 g0 > c 20 X D c O 0.5 0 0

] 5> 285 35 80 0,00 n L ad bwana 0 ao;oaao br40|0 H [ wm.m = ;agaoo;,

1S ad wana 0 .camaawam = % 0,00 Y7y oM 90— € &5 [ago [ = 00 O 00

o 0> 0 &3 1 a.ofaocaf Na o2 nayczepf

= \ n © VN on o0 9 = .= = 0 EES

m £ ,/,/I .w € , //IH maowom%aﬂn Mm..m s 2 wcm%aawfm

3] 20 O I % 000 o7 oon P < b 5 fono

€ — I Q2 Jho 0% 095 o =) i=] 0 0, 0

T ' o £ \ 2o 00 € 30 Vo 0u Uy

(9] « © / x o Qooaoaoe < @© wm oc@aobcoo

(] - - 1 Voo Q Vs V 0o Q0o Q Ve |1 o = 0o R

- Vo Y/ Vo Y/ \Y/ Vo

> T o 00 (o g, V0 0 g, Ve NG oo oemaoys aa /oam agnaoag agnaoaQ a§ <« E (S0 \ dy ae\a

© 0,0 E g 000°3. 900\ Yo% 0o 0 v R ) 0 S o \ 0 v

w2 2% gl 00°570. 400 0 000529 0 02 Ve ngo, Y e Q9 0 S SN e g, U8 ug e 0 5= ° Q0 N,

< R = 09 0 a0 07 0 9 0 (7 o 9 0 (Y o =5 %000 Yo 000N (ogam 000N 000-N¢ s O o X T E 0000 (

] VSO o Vo U0 Vo Vo U0 Yo U0 Y Q S © 040 oooc 0.0 coo ) OOOQ 0.0 co@o 0 0. q St ¥ 9o 0.5 0 ooo°

0=, 5 0 0 060\ Vo 0%6°%0 g 0% %0 g0 o 0 0 0% 0 0 o c \ 0 1

E U wst 09 o000 5000 Py n 00 %y ol =2 0%% 20 0%% o0\ o 2 0%% 2 0% % ) T 9885 0% Y0t

8 0N WieogSTeslvo 00l o Y oogl s 8 0eslvo S 0eg Lo 00,%0 000,80 0,0\ % g 0,0%0,8% 5 0,0% % i 0LG 0, %0 04

— A 2N A 2N a A 2N\ a a N a A 2N\ a A 2N a

[0]

0

n oo

—— - b C GOQ

=] 00572 0 Y, - . .

le w -ooomaaococ‘voa nu.v ocoa/.ﬁooﬂm Qo m ..nm P Wmeaogo aom

V.00 o 0 ° 0 = o %

© v © 0 ° - ) ) 0 0
@ 116007 Cuy ol = c 00 0 0% ° S o ° %0

X Q Ve 00 Y b Yo U0 0
o W © S 0 0 c 0> %y 0

=] [} T oﬁQ Qmo% = =] (W) R o © o %0 0

© @ -ogao %o ‘0 < = 0270, N c < b ool Q0

[} 0% % £ ] < o Sy [ =} WA
> ) 00 Y 0 09 2 S aaoapu ) [ 0 PXS

% .a 09 oooc o £ 3 _._m. ot ocaamoogo = ...mr %pa;ca \

2 0 -ooaQ: oo |3 e ¢ ' Lo % ofo o oo ioffcf

= (] 00 %0 ) c c c .50 o o 00

c g 00 Cugel o £ g & T8 3 89 0,00 %) S a0 00y

8 2 < 0aasemaa 2 9 £ s 00 0 y 0:% W - O o 80 0,0

j @ = o gy, Vo o = g © =95 000, D P4 =P ool 0 s

© c bt = -_CQ 0naogo Lo 0 L © v 20 PR Sy, oY ® asa§a

,C 2 ..me_.m ooaoooco c M nw & nMG m oaaamfgo m 0w M% m Vo 40 §ag

o © ° &< o 0 20 5 = o = £ 25> © 0% %00 o = - 0 g 173 Qo%oma:

& © mmm %) -ooaoegooom “ ® a A_\m g ®BE2 = PG ooao 5 > gL 2 m oooooo°

= o - = o o c = F=EN 9 © =

= v 5 me I 198205003 £S5 £ 3 8% SE8 ¢ elmogce P ] R 2 dooafw; o

= c © © o 280 o 0 9o o c ] (\W4 % 0 3] o o . 0 0

o me .ﬂnoﬁP s ogogoaopg :nmv% - Cw 35E g 0 aemaog et 5 MCC m.m ,Qacaspf,

Q Zr £859 ¢ 100500, 700 sg & 35 ¢2° ] 2008 aowa S [~ v 3 BE S0 agsaa

5 38 855 S- Pl 0y cf 5 2 88 868 & [Pholy’d own 8 e85 &5 b 000 %

w OC f&c<co ST -ogoge‘w 59 5 3§ 55 538 ¢ PRCHI LN Q' o £T ¢ < E 00050, 0t

0] o e O = [ 0 w8 © © o ® = ° ° M [ o ¢ c 09,70y
> o - © 0 ( S £9L = 8 0,0 Q@ © = 0
¢ §3 $39F 5o [V £ 883 588 § Qlew| |33 ® 558 3= 0’30, 00"
© 5L =280 G TR © 0270 y o - 03
O c ° Q0 Ry L0 ZEN [ < Pos Q Ve

0 T2 9XT% £q h0od05 %y o aS (] \WARY)

R c o > o 00572, 0 000 Qg )0 0 o

g f& 4805 Sz 0 9,0%00 o _ogaomowg Mm Do yo,_caoaa

[} T o N The % 0 (" o =2 0000 (

g 0l L0700 50 Mo 5 0, 0%° 23 0000 0"

IRDN NG ool | | £ 7 oo o
N Vo gl Vo DD 3 Vo DTN ) =e AR N ) b o 1y
0 Vg .0 Q.0 Vg 0 2 0 Vg 0 o | [4 Q Ve

= 0500007060 000°0G, % 00005 % 00005 % 00005 g g oo Ve g0 M E . I RYARE DA

B T 00, 0% 00 0% 00000 0 0,7 0%00 0 05 00 o 09007 % g9 = \ Vo g ? 0

(] 0 0 0 0 0 o % ] 009 Qg

s o%oaoa 9Q PR aaoaoa aQ PR gao‘voa a%oao oOQDQQQOOo r:nlu T T 000 Pt

[ [ [ [ o [ ©
> | T U A R A R O RO W B °0,0 0,0%° 5 \ 10000 0%
L o a0 0o N0 o D00 N0 N0 oD 035 8000 b o 0, %70 0,0

12



PARATHANE | FICHE SYSTEME 1

15

Edition septembre 2022

S0 80
[\ 9 g 0 R\
%09 00°9% % 9009
o°ao ooo°oo
vo lu Ve O
aeoaace?eaeaoa
Y Y Y
maaaa omﬂaoa 9
%9 00205 %9 o9
0 000 N
0 oogoo aa§
o_woaa Vo U
° 0,00 0
9} o oog 0 m_aa
< V00,8 Vg0
< o\aaoo aoonﬂpca¢a, 5
Sy % 000°09,% 000" 2
=
a > 0 _,ooog N 0 aooof ° b
00 000 80 000 8y o B
AR A VAR AW 2 o
moaga ewaoa§ O} =
90 Y 0009 N Y 0 0y 3 e
wzfsowzfo B S
074047 0% ¢ & =
00,00 050,00 Oy (=] ol
Q 0° o 0° c &
Y AN Y1 E
omaaaaaaoomﬂaaa%ap ..m
0 500°05 % 509 b
0% o-9 ooo°ao n
ogo%a oeoaQA m
00 oooggo om_oa =
€ pfﬂ:pfpfzzz, 5
22 P N PR M 5
3 3 &
28 9000°07,%0 0003
OQQo oOOoo
vo 0n Vo 01
900,00 %9
()
=
©
=] o0 V% 100 0. V0 100 0. V% tao o VS on
® 9 0.5 000°05% 900°05 % 9o’ 05 % 9o R 2
T o 040 [ 900 0 040 9 900 o = =
0% o §oo Q Qco Q §eo Q y) o
oz \ aoaa e_woaa oacaA € [l =
coqf oeoQQo aaca © xz @
QA V¢e QVpe N c <
0 @ [ \m
m.m C (b
<6 .0
%% ®
[ ©
© )
ah c
o S
—
-Q (]
e 0 ©
0 + 5 -+
9 o935 £
O [=ks} o)
SR = 2
7 038 <
OG5 >
c 5 5
o c >
=i © D +
< C
© =5 k)
& ¢ € ) o
= aic Q £ o
T n o = S 28 o
0 25 © 2 geg
T ¢ = o U5
) == T =3 = I ©
c 9°C 1 @ 238
= O & () >z, GG
O «a p2) c -
= e g S oS
[ 0 E 202
© n 5 BLE
g o , 0 < SES
5 ) Qe_,oa:§°aoaf 5 o
A=) 000 lori )00 Lo ® 0 =)
I LAY R VAR i
1
woyg o e % c = o )
\AREUPNY J0%3 2 0 Q. cC © =
o 0 — — a
) o o 9 9% 0 v ) c o =
100205 % 0" 9500 ° 0 - o < ]
oaMooOc oooaoo ) % Ln_Lu rUp w
oon s ot £e 3 gUeR” 88 & 53 O
° 9 =] ° S 9 = n c
B0 283 S nNgecdy °3 % w02 o
ANRTEIRY s Oc © 0°9% 0 4 c O et c < S
b 0N 5 o 5 08 < 0 %0 8 s 'S c 2 <
00 0% 0000 2ce O ecaoo O © g c 0 (@]
%520 0 s 2% + > ¥ 5000 0O o + B C o
89 040 ££¢ 93 Hloor) o8 L = 5
b0 00 CEE £% 03250 I T o 5
SEL BE Lld €8¢ &8 o
) =] g O ic 0 prs] )
095, S35 22 (%o, z 28%s 8% 3
3 0 9 9
. M o 8688 25 K v o O ©z%¢ 39 O
B 09 2 33w B©ER 0% a0%° - o o< - 0 O
7] Q0 P=3 o £ 8 N 0 = 0 o © O —~
© WAKA) oo cOE @ g g Q0 am < c c L w0 oy
s 0700 s N +0 oo 0.0%2 ORI S] [ [
@ MBS [ = o m o) [um o S5
2 05 R c < B} o B I} o
8 >0 s -l © 2 5 5 o -0 a
=) UR o = - e c & " o
© 0,0 & © fa) c - » c 5 >
& 00 0 E-e) ] N o >+ 5 0 90
o 3p0000° k- < E s oc . .-2 2 cC
2 SR c 2 0O ©330eo8LG
B 3y % 23 s n B c =< ¢ & ©
3 2 [T o 0 ° 5 39 o = S
2 € e 2 o = w,e,ndm.leCS
g o ge E =z S 28 wago 0=
s 0 2% s O 22588 €56¢
= — O O =) n C = © o @ m
Al cC o - o £ O = c
= ua %] 590 90 o0V s oo
2 C O C ¢ S © o
2 588N ES e
? £ s
[5] M Sos38e85€ELY
c | M ®TT . -
9 1
9 ! c = o 2 0> [J}
c ol 5§ 3% ¢
o ©E Y £2%2 €
NO) = 0] <
o s o gc ge 8 g
0 8] =
- S %) = o
g ~ §& 9 58 3 222 §
g £%5 = ® > 8 Set 2
= B T c O S
¢ 8 £ &8 2 553 038 5
o 5,0 0 » e% £ We C
n 020, n 2 > n < ©
a v ot c oo Q O D
o 905 % o 8 u s L0 e s 0
o 020 o LG < 2 & Qa B
e ,ow;e @ X 8o S0l T
£ R o 0 s c o > 0 C
0 s Q0 S O c 2 20
o 2000 2 2oz 852035
. b=
£ e o 5 es (i, 563 $E5285
5 3 > ot o = %0000 £ cc o o5 3T
8 S 040 © ~——Tga—] 0% S5 © » 0w 38 ==
® 5 80050 @ s 3 00,00 Y 0w 0o o 50 9c¢
° < Q0 0 o —Qofog o © C oo =29
) FARA! 0 05 Ny SR W) 5 O o2y
% + > io\o o ao“.aaaoa X 35 & 0 © @ v &0
X o5 09 % 4 09 % 35 © o o — ; O
P oE3_ geine : stEg fosfcs
& O %0 00 N 20,0%°0 $209% LYsSBOY
= 0 o BN n 580550 c ® £ 9 o9 .ca€ ¢
Qe YA 0 0 0Ny c o B O o}
| G © ISUA Ne 0. 20 c E= 0 o O >
c c o q, Vo O C 5 0 T O — O
~ £ 809 % ~ 0. % o = $38 ot
] A 2 00 ) © S o o ©
g 55 0 e SO ©E L8 TEHFO2o
5 && v 5 AL Lo9ds 5288Qs
2 2000 % 2 0 Cugsl 29 = & 0 9w 5o 2
i AR i EARLR O O ® ®© OV O SO
o n an I . a

T AWILSAS FHOI4 | ANVHLVYVd

Edition septembre 2022

le scellement final du Parathane

Stretching étant réalisé avec le Parathane Coating de

deuxieme couche.

ou Parathane Mastic
Les figures 8 bis décrivent le principe de mise en ceuvre d'un

jointenT.

un releve (voir figure 7 bis).
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Profil métallique
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Figure 9 — Profils métalliques dans le cas d’un joint de dilatation en zones sismiques concernées par la réglementation

Parathane 2 couches Parathane Coating +
Mastic Parathane Finish UV Clear coloré

Bande Parathane
Stretching

mJoints en zones sismiques concernees par la réglemen-

tation (figure 9)

» Pour les joints en zone sismique, le fractionnement des
dalles support est fait sans feuillures, ni chanfreins avec
une ouverture du joint allant jusqu'a 60 mm;

» Deux profils métalliques en tdle galvanisée au moins
Z275 d'épaisseur 10/10¢ mm, selon EN 10346, en appui
sur 10 cm de part et d'autre du joint sont fixés a 7 cm du
bord dujoint ;

» Le joint est réalise ensuite comme un joint plat comme
indiqué ci-dessus.

3.4 DISPOSITIONS PARTICULIERES AUX DROM

3.4.1 PRESCRIPTIONS RELATIVES AUX ELEMENTS
PORTEURS

Sont admis, les éléments porteurs et les supports en
maconnerie conformes aux régles professionnelles « SEL
balcons et planchers sur espaces non clos » de juillet 2021,
lesnormes NF DTU 20.12 et NF DTU 43.1 et au Cahier des
Prescriptions Techniques Communes « Supports de sys-
temes d'étancheité de toitures dans les Départements
et Régions d'Outre-Mer » e-Cahier du CSTB 3644
(octobre 2008).

Les planchers de type A avec bacs collaborants et les plan-
chers de type D sont exclus.

Dans tous les cas, la pente minimale est de 2 %.

En travaux de réfection, I'ancien revétement est obligatoire-
ment déepose et le support en maconnerie remis a nu.
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3.4.2 REVETEMENT

Lerevétement, et sa finition, les consommations minimales,
les temps de séchage et de recouvrement sont donnés
dans le tableau 2.

La mise en ceuvre des primaires, résine d'étancheité et
couche de finition est décrite au § 3.2.

3.4.3 RELEVES
La hauteur minimum de relevé a considérer est de 15 cm.
3.4.4 EVACUATION DES EAUX PLUVIALES

Lintensité pluviomeétrique a prendre en compte et le dimen-
sionnement des dispositifs d'évacuation des eaux pluviales
sont donnés dans la norme NF DTU 60.11 P3. L'intensite
pluviomeétrique a prendre en compte pour le dimension-
nement des dispositifs d'évacuation des eaux pluviales est
de 4,5 1/m? minimum dans les Départements et Régions
d'Outre-Mer (DROM). Les DPM peuvent prévoir une inten-
sité pluviométrique de 6 I/m? minimum.

3.5 PRECAUTIONS D’EMPLOI

Les composants et produits de la gamme Parathane, a I'ex-
ception des pates colorantes, des armatures sont classés
dangereux conformément au réeglement CE n°1272/2008.

Il est impératif de consulter les Fiches de Données de

Sécurité (FDS) des produits utilisés disponibles sur le site
www.bmigroup.com/fr.
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3.5.1 CONDITIONNEMENT ET STOCKAGE
Cf. tableaux 4 a7.

La durée de vie maximale des bidons des produits stockes
est de 12 mois, sauf pour Parathane Colour (36 mois).

L'ensemble de ces produits est conserve al'abride la chaleur
et du gel et dans unlocal ventilé, conformément a leur Fiche
de Données de Sécurité.

3.5.2 CONTROLES D'EXECUTION
3.5.2.1 CONTROLES SURLE SUPPORT

lls seront effectués a l'aide de la fiche d'autocontréle
support / releveé (cf. annexe 1) suivant le détail au § 3.1.

4. Entretien et réparation

4.1 ENTRETIEN

L'entretien est conforme aux prescriptions des régles
professionnelles « SEL balcons et planchers sur espaces
non clos » dejuillet 2021 (§ 18.1 : Entretien).

Il comporte des visites périodiques de surveillance au moins
une fois par an.

L'entretien courant est réalisé avec du matériel manuel (balai
afranges, balai-brosse nylon...) ou mécanique (autolaveuse,
monobrosse, balayeuse, nettoyeur haute pression [pression
maximale 100 bars]).

Il se compose d'un nettoyage léger regulier par dépoussie-

rage:

» Soit, a sec, al'aspirateur ou au balai a franges ;

» Soit, balayage humide au balai trapézoidal équipé de
non-tissés pré-imprégnés ou a I'aide d'un balai a franges,
bien essoré dans de I'eau contenant une petite quantité
de détergent neutre.

Pour un nettoyage approfondi dont la périodicité dépendra

de l'utilisation et des types de salissures, il est recommande

unlavage:

» Soit al'aide d'un balai-brosse avec de l'eau tiede contenant
une petite quantité de détergent neutre ;

» Soit a grande eau ou au jet, accompagné d'un brossage
manuel ou mécanique.

Edition septembre 2022

3.5.2.2 REPARATION APRES CONTROLES
D'EXECUTION

Une fois les controéles de vérification sur le support réalisés,
la zone dégradée sera réparée conformément a la procé-
dure décriteen § 4.2.

3.5.2.3 CONTROLES D'AMBIANCE
Le support doit étre non condensant (cf. § 3.2.1).
3.5.2.4 CONTROLES SUR LE PRODUIT FINI

= 'épaisseur mise en ceuvre est contrdlée par la consom-
mation de produits appliqués par m?, par couche et par kit.

= La mesure de I'épaisseur humide peut étre estimée al'aide
d'un peigne de mesure de 2 mm (BYK-Gardner ou similaire).

Dans tous les cas :

» Terminer par une aspiration de l'eau restante ;

» Eviter les produits lessiviels contenant des phosphates et
les détergents a base de savon ;

» Ne pas appliquer de cire naturelle, ne pas utiliser d'eau de
Javel quifait jaunir le revétement (la remplacer par des pro-
duits a base d'eau oxygénée).

4.2 REPARATIONS

Les réparations doivent étre réalisées sur des supports
propres et secs.

4.2.1 DEGRADATION DE LA COUCHE DE FINITION
Lorsque la couche de finition est dégradée, il faut revenir a
la surface de I'étanchéité Parathane Coating par abrasion
meécanique (monobrosse basse vitesse avec disque adapté
ou léger poncage manuel).

Parathane Coating est réactivé a l'aide de Parathane Solvent.

La finition est ensuite reconstituée en débordant de 10 cm
autour de la zone dégradée.
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4.2.2 DEGRADATION AFFECTANT LOCALEMENT
LETANCHEITE

Lareprise est faite par découpe localisée ala zone dégradée

et en créant une forme géométrique limitée :

» Eliminer les parties dégradées (étanchéité et finition) ;

» Poncer la couche de finition sur 10 cm autour de la
zone dégradée pour revenir a la surface de I'étanchéité
Parathane Coating ;

» Réactiver le Parathane Coating existant a I'aide de
Parathane Solvent ;

» Reconstituer le SEL a I'aide du primaire adéquat par rap-
port au support, de Parathane Coating et de la couche de
finition conformément au systéme choisi. Afin d'assurer la
continuite de l'étancheite, la nouvelle couche de Parathane
Coating recouvrira I'étanchéité existante sur une largeur
minimumde 5¢cm;

» Pour des raisons esthétiques (nuances de couleur), il peut
étre nécessaire de refaire la couche de finition sur la tota-
lité de la terrasse.

5. Fabrication - Controles - Identification

La Société Siplast-lcopal SAS fait fabriquer et controler les
composants du procédé Parathane, a Athenes, en Gréce.

La fabrication et le contréle des produits entrant dans la
composition du procédé Parathane sont effectués pour
Icopal par une usine dont le systéme qualité est certifié ISO
9001 : 2015 et sous Plan d'Assurance Qualité (PAQ) avec
Icopal.

Ce PAQ permet de s'assurer de la constance de production.

Chaque lot de fabrication est contrélé en usine. Laliste des
controles effectués figure dans le Tableau 8.

Chaque produit et kit en emballage carton comporte une
etiquette assurant sa tracabilite avec les mentions legales,
la date de fabrication/numéro de lot et la date limite d'uti-
lisation.

6. Formation et assistance technique

6.1 FORMATION

Une formation théorique et pratique spécifique aux sys-
temes Parathane est proposée par Siplast-Icopal SAS

dans ses centres de formation de la BMI Academy situés a

Mondoubleau (41) et Loriol (26). Les garanties relatives ala

qualité du produit sont exclusivement octroyees au poseur
ayant effectué et validé cette formation aupres de la BMI

Academy avant la pose du produit. Dans le cadre de cette

formation, sur demande de I'entreprise formulée au moins

15 jours avant le début des travaux, Siplast-Icopal SAS met
a disposition un démonstrateur spécialisé qui vérifie et
complete la formation du stagiaire lors du démarrage du

chantier.
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6.2 ASSISTANCE TECHNIQUE

Siplast apporte aux entreprises, maitres d'ouvrage et
maitres d'ceuvre qui en font la demande, son assistance
technique pour le choix du systeme Parathane, ainsi
que pour la mise en ceuvre sur chantier (démonstration,
monitorat).
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TABLEAUX DE LA FICHE SYSTEME

Tableaux et Annexe de la fiche systeme

Tableau 4 — Caractéristiques des primaires

Parathane Epoxy Primer

Parathane Primer

Parathane Primer Universal

Epoxy bi-composant phase

Polyuréthanne

Polyurethanne bi-composant

Définition ,
agueuse mono-composant solvanté  sans solvant
Présentation Liquide visqueux diluable al'eau  Liquide fluide Liquide visqueux
Betons sec et humide,
Destination chape ou enduit de ciment, Béton sec, métaux Supports béton sec et humide
ancien carrelage ponce
Viscosité (mPa.s)a25°C 3000+ 1000 70-120 700—-1200"
Extrait sec (interne) 49% +1
Densité (ISO 2811-4) 1+0,02 1+0.5 1-1.050
Point éclair (°C) 28
COV (g/l) 485 + 10
Kit 4 kg :
= Composant A (2,4kg) :
Conditionnement Kits 4 kg 1kg, 5kg, 20 kg polyols et amines
« Composant B (1,6 kg) :
isocyanates
Stockage 12 mois 12 mois 12 mois
(1) Apres mélange  (2) Sans dilution
Tableau 5 — Produits d'étanchéité et de finition Parathane
SEL Couche de finition obligatoire Colorant

Parathane Coating

Parathane Finish
UV-Clear Coloré

Parathane Finish
UV-Clear

Parathane Colour

Définition

Polyuréthanne mono-
composant coloré

Polyuréthane mono-

composant coloré

Polyuréthanne
mono-composant

Pate pigmentaire sans
solvant

Pate pigmentaire
colorant du Parathane
Finish UV-Clear prédose
pour mélange avec

Présentation IIT;?]:;jziepa\s preta E?;Jg:siﬂwde preta Efr:ﬁzgzlgilour Finish UV-Clear soit
0,5 kg de Parathane
Colour pour 4 kg
de Parathane Finish
UV-Clear

Destination Couche d'étanchéite Couche de finition Couche de finition Coloration finition

Viscosité (mPa.s)a25°C 3 000-6 000 300-600 80-100

Extrait sec (interne) >90 % 29-32% 45-50% 100 %

Densité (ISO 2811-4) 1,40+ 0,05 1.20+0.05 0,95 +0,05 1,75+0,25

Point éclair (°C) 42 30 28

COV (g/l) 146+ 21 381,5+18,5 504 + 29

Conditionnement 6 kg, 20kg 5kg 4kg 0,5kg

Stockage 12 mois 12 mois 12 mois 36 mois

Couleur Gris, blanc, beige Gris/Blanc Incolore Beige

Edition septembre 2022 19
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T Tableau 6 — Produits Parathane associés ANNEXE DE LA FICHE SYSTEME
E Parathane Accelerator Parathane Mastic g
— Définition Polyamines Mastic polyuréthanne mono-composant ANNEXE 1 : FICHE CONTROLE D'EXECUTION r:Fl
% Présentation Liquide fluide Mastic poche 600 ml Mastic Cartouche 300 m i
< Destination Accélérateur du Parathane Coating ~ Masticage, chanfreinage  Masticage, chanfreinage é
= Extrait sec (interne) 40% 100 % 97-99% =
é Densité (ISO 2811-4) 0.95+0.05 1,18-1.25 1,45-1,55 K<
E Conditionnement 0,250kget 1kg Poche 600 ml Cartouche 300 ml s— l t E
Stockage 12 mois 12 mois 12 mois IP as
Couleur Ambrée Gris Gris
Tableau 7 — Armatures et renforts
Parathane Mat Parathane Stretching
Définition Jersey polyamide Composite EPDM/polyester FiChe d 'a uto =-CO ntrale su pport / relevés
Destination Points de détail Joint de dilatation
Poids (g/m?) 85 250
EPa.lStseur |n\d||cat|vte (m?;:‘)/S ) 035 DESCRIPTION DU CHANTIER
ésistance a la rupture cm
(NF ENISO 13934) L x| 40x15 50050 Nom du chantier
Allongement a la rupture (%) Adresse du chantier
(NF EN SO 13934) L x| 120x250 20x150
. Rouleau 15cmx 50 m
Conditionnement Bande 15cm x 10 m Rouleau 15 cmx25m Surface totale (m?) Linéaire de relevés (m)
Type d'étanchéité mise en ceuvre
Tableau 8 — Liste des contréles qualité ENTREPRISE RESPONSABLE DES ESSAIS
Produit Controéle Méthode
‘Masse volumigue a 20 °C - 1s0o2s811
Parathane Primer NCOlbre ~ Meéthode analytique
Composition chimique Spectre IR RESULTAT DES ESSAIS REALISES SUR LE SUPPORT
Composant A ,Ma,sse VO'U,m,iqueé ZOOC [ 15O 2811 Date de mesure Valeur mesurée
) ) Composition chimique Spectre IR — —
Parathane Primer Universal =~ s ERES e : ; - Cohésion du support Cohésion (MPa)
Composant B NCO libre Méthode analytique
\icmmaitd 2 o~ e % (Bombe au carbure)
Viscosité 25 °C ASTM D2196 Humidité du support
Epoxy équivalent SO 3001 % (Humidimétre a sonde)
Composant A R e
Parathane Epoxy Primer | Viscosite 25°C (ASTMD2196 RESULTAT DES ESSAIS D'ADHERENCE DES RELEVES
Extrait sec Méthode analytique -
ComposantB e i e : o . Date de mise en ) Valeur mesurée
Durée de vie dupota 25°C — Ne des éprouvettes Emplacement caUvre du releve Date des essais (N/mm?)
‘Masse volumigue a 20 °C 1802811 1
NCO libre Méthode analytique
Parathane Coating e e e
arathane -oating Viscosité25°C ~ ASTMD219%6 2
Composition chimique Spectre IR 3
‘Masse volumique a 20 °C - IsO2811 4
NCO libre Méthode analytique
Parathane Finishuv-Clear e e R 5
" Viscosité 25°C ~ ASTMD21%6 ;
Composition chimique Spectre IR
Masse volumique a 20 °C SO 2811 Mgsures d'arrachement réalisées al'aide d'un appareg type Satter avec pastilles rondes @ 50 mm
rrrrr R s e . 3 éprouvettes par mesure — 1 mesure tous les 500 m
Parathane Mastic Dureté SO R8e8
""" e A o~ ¢ ' NOMET SIGNATURE DU TECHNICIEN
touch 2 % RH —
Secau oucnera 5 CES5%RH COMMENTAIRES RESPONSABLE DE L'ESSAI
Composition chimique Spectre IR
Tableau 9 — Performance du systéme d'étanchéité liquide
En France métropolitaine En DROM
Durée de vie utile W2 W2
Zones climatiques S S
Charges imPOSéeS P1aP3 P1aP3 Icopal SAS —23-25 avenue du Docteur Lannelongue — 75014 Paris — France
Température superficielle minimale TL3(-20°C) TL3(-20°C) T:+33(0)1 40846800, F : +33 (0)1 40 84 66 59, www.bmigroup.com/fr
Température de superﬁcielle maximale TH3 (80°C) TH4 (+90°C) RCS Paris 552 100 984 — Société par Actions Simplifiée au capital de 5 729 600 € -~ N° d'identifiant TVA : FR28552100984
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ENGAGEMENT DU FABRICANT Notes

Le fabricant du systéme Parathane s'engage a réaliser un

controle de production conforme aux dispositions du § 5 et
a s'assurer de la constance de la fabrication par la réalisation

des essais définis en annexe C des Regles professionnelles,
selon la fréquence spécifiée dans ladite annexe.
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Cachet du fabricant :

Date d'édition de la fiche systéme : septembre 2022

Validité de la fiche systeme : 5 ans, jusqu'a septembre 2027.
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Icopal SAS

23-25 avenue du Docteur Lannelongue
75014 Paris

Tél. +33(0)1 40 84 68 00

Fax. +33(0)1 4084 66 59

www.bmigroup.com/fr

Filiale du groupe Standard Industries, le groupe BMl est le plus grand fabricant

de solutions de couverture et d'étanchéité en Europe. Avec 128 sites de production
et des activités en Europe, dans certaines régions d'Asie et en Afrique du Sud,

la société possede plus de 165 ans d'expérience. Plus de 9 500 employés proposent
aux clients des marques bien établies comme Braas, Monier, Icopal, Bramac, Cobert,
Coverland, Kldber, Monarflex, Redland, Siplast, Vedag, Villas, Wierer et Wolfin.

Le siege du groupe BMI est basé au Royaume-Uni.

Pour en savoir plus : www.bmigroup.com.

Ce document daté de juillet 2022 est un document non contractuel susceptible d'étre modifié & tout moment. BMI se réserve le droit, dans le cadre de notre amélioration continue, de le modifier et de modifier les caractéristiques techniques de sa gamme ainsi que les produits quiy sont références.

Les conditions d'impression ne permettent pas nécessairement une reproduction fidéle des coloris des produits qui ne peuvent donc en aucun cas étre considérés comme garantis. Nous vous invitons a contacter votre interlocuteur local pour votre projet.

C1-0122 | 09/22 | Photos etillustrations : Icopal ; DR | lllustrations non contractuelles | RCS Paris 552 100 984
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